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‘Abwickeln ohne Grenzen -

SPI SheetMetalWorks

Im Blechproduktionsprozess erfahrt der Entwurf zahlreiche Modifikationen,
bevor die Fertigungsfreigabe erfolgt. Daher benoétigen Sie eine CAD-L6sung, die
frithzeitig die Umsetzung in der Fertigung analysiert und so Fehlentwicklungen
bereits in der Entwurfsphase ausschlieflt.

SPI SheetMetalWorks

ist das Bindeglied zwischen Konstruktion und Fertigung und fiihrt damit zu messbarer Produktivitéts- Optimieren Sie Ihre Ergebnisse
steigerung und Kostenersparnis wihrend des gesamten Konstruktions- und Fertigungsprozesses. und Prozesse

Fertigungsgerechtes Design

Wahlen Sie den in der Fertigung zu verwendenden Werkstoff fuir lhr Modell aus, um der entscheidenden
Rolle von Materialeigenschaften und Biegeverhalten im Fertigungsprozess bei der Berechnung der
Abwicklung Rechnung zu tragen.

Exakte Abwicklung... Profitieren Sie von priizisen

SPI SheetMetalWorks liefert lhnen eine 100% korrekte Abwicklung, die ohne Nachbearbeitung in der Abwicklungen...
Prozesskette weiterverarbeitet werden kann. Freiformflachen werden abgewickelt, auch wenn sie nicht
als ausgeformte Biegung konstruiert sind. Auch fir Flachen, die durch Lofting erzeugt wurden, liefert
Ihnen SPI SheetMetalWorks prazise Abwicklungen.

...auch importierter Modelle...

Mit SPI SheetMetalWorks kdnnen Sie Materialdaten auch importierten Modellen (DWG, SAT, IGES)
zuweisen. Importierte Daten weisen haufig Ungenauigkeiten oder mathematisch ungiinstige
Darstellungen der Geometrie auf. SPI SheetMetalWorks kompensiert dies durch verschiedene
Toleranzoptionen, die sich unter anderem auf die Blechdicke, die Parallelitdt von Ober- und Unterseite
und die Winkel, unter denen angrenzende Flachen aufeinander stoRen, beziehen.

...direkter Export der Abwicklungsgeometrie zum Stanzen, Lasern und Biegen...

Zum Beispiel im Tops GEO-Format. Das TruTops Interface von SheetMetalWorks ermdglicht das direkte
Exportieren der Abwicklungsgeometrie aus SolidWorks in das TruTops-GEO-Dateiformat. Anders als beim
Transfer im DXF-Format kénnen erzeugte GEO-Dateien direkt in die einzelnen Module (Stanzen, Laser
etc.) von TruTops Laser und TruTops Punch geladen werden. Eine zeitaufwandige Umwandlung mit Hilfe des
Tops-Zeichnungseditors entfallt! Fiir die Biegesimulation TruTops Bend sind alle Informationen
(Biegeradien, Biegefaktoren) enthalten und somit sofort verfligbar. Auch fiir die Weiterbearbeitung mit
Biegemaschinensteuerungen von Delem und Cybelec liefert die Abwicklung die benétigten Zusatzinfor-
mationen. Nutzen Sie die Geometrie in vielen anderen NC-Programmiersystemen.

beliebiger Freiform-Ubergénge...

...mit grenzenloser Flexibilitat

Die fur die Prozesskette relevanten Daten (Maschinen, Material und Blechdicken) werden in der Material-
verwaltung gefiihrt. Sobald Sie die definierten Parameter im Laufe lhrer Konstruktion nicht einhalten,
weist Sie die Software auf einen potentiellen Konflikt hin. Mit der Auswahl des Materials legen Sie sich
jedoch nicht fest: Selbstverstandlich konnen Sie dem Bauteil nachtrédglich auch ein anderes Material
zuweisen. Die Berechnung der Verkiirzung erfolgt nach DIN, Formel oder Tabelle. Verklirzungswerte
(Formeln oder Tabellen) kénnen an Ihre Werksnormen angepasst werden, falls die Berechnung der Abwicklung
nicht Gber den DIN-k-Faktor erfolgen soll, sie kdnnen pro Biegung unterschiedlich definiert sein.
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Scharfkantige Konstruktion

Ein Feature von SPI SheetMetalWorks ist die ,scharfkantige Konstruktion”. Hier miissen Sie Biegezonen
nicht als Rundungsbereiche ausmodellieren. Um die Freistellung der Laschen und Ecken missen Sie sich
wahrend der Konstruktion auch nicht mehr kimmern. Dadurch verringert sich sowohl die Datengrof3e des
CAD-Modells als auch der Konstruktionsaufwand. Die Software tibernimmt die Berechnung der Rundungs-

bereiche und erzeugt in der Abwicklungskontur die in der Konstruktion ,fehlenden” Freistellungen. Das
von der Software ausgefiihrte ,virtuelle” Auftrennen von Ecken sorgt flir die prazise Abwicklung von
geschlossen konstruierten Boxen oder durch Wandungsoperationen (Shelling) konstruierten Hillen. In
vielen Féllen bietet diese Methode deutliche Vorteile. Sie ist auch bei komplexen, schiefwinkligen Kon-
struktionen maglich und vereinfacht das 3D-Modell. Da die Biegeradien als Attribute im Modell enthalten
sind, kdnnen Sie sie beliebig variieren, ohne dabei das Modell zu verandern. Die Datei ist sehr stabil, asst
sich Ubersichtlicher darstellen und einfacher bemaBen. Die Abbildungen rechts zeigen solche Effekte.

Mehr als die einfache Abwicklung

In der Abwicklung kénnen auBer Biegelinien auch optio-
nal die Begrenzungslinien der Biegezonen dargestellt
werden. Freiformfldchen sowie Kegel- und Zylinder-
flachen mit groBen Radien kdnnen mit einer Folge von
fertigungsgerechten Biegelinien zum sukzessiven Kanten
versehen werden. Diese Kantungen werden unter
Eingabe der Biegelinienzahl dann in der Abwicklung
erzeugt. Dabei kann pro Fldache die Anzahl durch
Attribute individuell gesteuert werden. Zur vereinfachten
Identifizierung einer Kantlinie auf der Platine kdnnen die
Biegelinien automatisch mit Biegemarkierungen verse-
hen werden. Der Bediener an der Kantbank kann sich
dann an Kérnerpunkten oder Randeinschnitten orientie-
ren und somit das Blech schneller und sicherer positionie-
ren. Eine optional erstellte Biegelinientabelle enthélt Giber-
sichtlich alle zum Biegen notwendigen Informationen, wie
Biegewinkel und Radius. Die Linientypen, Farben und
Layer der Konturen lassen sich flir NC-Programme anpas-
sen. Die Abwicklung (optional obere und untere
Abwicklung) erfolgt wahlweise in die bestehende
Zeichnung, ein Teiledokument oder direkt in eine DXF-
oder GEO-Datei *. Die Daten sind NC-gerecht mit

Normgerechte Abwicklung DIN 6935

Abwicklung von importierten - auch ungenau
konstruierten Teilen

Verkurzungsberechnung nach Tabelle, k-Faktor,
Verkurzungsformel oder Trumpf TruTops-kompatibel*
Generierung von Zusatzinformationen fir
Biegesteuerungen von Delem und Cybelec

GEO Export mit allen Informationen fiir Trumpf
TruTops*

Abwicklung unter Berticksichtigung des
Fertigungsradius pro Biegung

Ausfiihrliches Abwicklungsprotokoll mit grafischen
Hinweisen am Modell

Abgleich zwischen verwendeten Konstruktionsradien
und tatsachlichen Fertigungsradien

Abwicklung ohne Freistellungen an Laschen und Ecken
Optional nachtragliches Einbringen von Laschen- und
Eckfreistellungen im Abwicklungsvorgang

Zahlreiche Freistellungsarten (Rechteck, Kreis,
Ausklinkdreieck, Laserecken)

Polygonkantenlange in der Abwicklung steuerbar, so
dass eine Fertigung durch Nibbeln erfolgen kann
Vereinfachung von komplexen Kurven zu Geraden und
Kreisbogen im Rahmen von einstellbaren
Genauigkeitsvorgaben

Scharfkantige Konstruktion vereinfacht
Modell und Zeichnung

Freie Zuordnung von Farben und Linientypen fiir
Konturelemente, Biegelinien und andere Bestandteile
der Abwicklungsgeometrie

Abwickeln von Freiformflachen, die durch ,ausge-
formte Biegungen” oder auch auf andere Weise,

z. B. Lofting, entstanden sind oder importiert wurden
Biegelinientabelle

Biegemarkierungen

Abwickeln von Freiformflachen mit Erzeugung von
Biegelinien zum sukzessiven Biegen

Zylinderflachen und Kegelflachen mit groBen
Durchmessern mit beliebiger Anzahl von Biegelinien
Einzelflichenabwicklung auch von vollvolumigen
Korpern

Abwicklung in 2D-Skizze eines Zeichnungsdokuments
oder eine Skizze eines Teiledokuments

2D-Skizzen kénnen mit SolidWorks beliebig weiterbe-
arbeitet werden

Skizzen kénnen jederzeit aktualisiert werden
Bibliothek von Pragefeatures

SPIK M im Liefer

Zusatzinformationen aufbereitet und stehen fiir die Ubergabe
an gangige Systeme wie Delem, Cybelec oder TruTops bereit.

Identifizierung von Pragewerkzeugen

Sie konnen sich wahrend des Modellierens aus einer Bibliothek von diversen Pragefeatures bedienen. Das
Programm erkennt diese Pragefeatures und schreibt die korrespondierenden Fertigungsinformationen
(Werkzeugtyp, Hubposition und Ausrichtung) in die GEO Datei, die tiber TRUMPF Tops an die Maschinen
Ubergeben wird. *

Zuordnung von Z-Biegewerkzeugen
Z-Biegungen kdénnen direkt Z-Biegewerkzeuge aus der TRUMPF TruTops-Datenbank zugeordnet werden. *

Neue flexible Form der Laserfreistellung |

Die Auswahl an moglichen Eckfreistellungen wurde in Version 2010 um zwei neue Formen der Laser- v

freistellung erweitert. Variante 1 stellt einen einfachen linearen Schnitt dar. Bei Variante 2 handelt es sich Tk—\'m"
K gerundet

um eine sehr flexible Form, die fir beliebige Eckkonstellationen eingesetzt werden kann und u. a. die
Kontrolle Gber die resultierende Schnittluft ermoglicht (Abbildungen rechts unten).

Abwicklung von 3D-Skizzen zur Darstellung von Kennzeichnungen
Bei importierten Teilen kommt es haufig zu einer Zuordnung von Gravuren und Kennzeichnungen zu 3D " 7
Skizzen. Daher werden nun neben 2D-Skizzen auch unverbrauchte 3D-Skizzen ebenen Blechoberflachen
zugeordnet und sind damit in der Abwicklung sichtbar.

*  mit Option: SPI TruTops Interface

Eckfreistellungen

SPI liefert Lésungen, die Ihren Anforderungen gerecht werden. Mit unserer projektorientierten, kompetenten
und unabhdngigen Bedarfsanalyse stehen wir Ihnen von Anfang an professionell zur Seite. Unser Angebot
reicht Uber CAD-Systeme und Applikationen bis zu eigenen Entwicklungen. Unser Service umfasst Installation,
Anpassungen, Schulungen und weiterfiihrenden Support.
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